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上海微孔发泡机发泡机方案设计

生成日期: 2025-10-27

                                                    广温机械低压PU发泡
机故障分析及处理(二）

2.故障状态：浇注头喷嘴的喷出量不稳定

2.1.故 障 原 因：a)泵进口管路有漏气

                        b)压力、温度不稳定

                        c)计量泵电机齿轮箱损坏，从而产生转速不稳定

                        d)过滤器阻塞

                        e)原液中有杂物在节流阀中无法通过，使压力突然上升（注）异氰酸酯组份有结晶体

2.1.1修 理 方 法: a)拧紧泵进口各连接部位

                         b)调整节流阀和加热或冷却装置，使压力和温度稳定在要求范围

                         c)更换计量泵电机齿轮箱。

                         d)清理过滤器及过滤器中杂物
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3.故障状态：喷嘴的喷出量逐渐减少

3.1.故 障 原 因：搅拌壳和混合头结合面漏气，吸入空气影响搅拌室压力。

3.1.1修 理 方 法:清洗结合面，更换密封圈

4.故障状态：实际喷出的混合比不符合预定配方的混合比。

4.1.故 障 原 因：原来测定及调节好的各泵流量在注入混合时，因搅拌及各组进料时的相互影响，而改变了预
期的混合比。

4.1.1修 理 方 法:在混合头的原液输出孔上更换适当孔径的出料调节器；适当改变流量比，进行几次试样，以
确定比较好的发泡流量比，并进行记录。

上海广温机械高压发泡机生产线。上海微孔发泡机发泡机方案设计

                                                             广温
机械高压发泡机操作流程（二）

2.1、进入首页，点击主控画面，启动液压站。液压站启动后注意观察显示屏上所跟踪到的实际压力是否能够到
达工作所需压力。压力到达之后可操作机头清洗杆按钮，作试验性推动，如能推动则表示机头可以正常工作。

2.2、点击主控画面，启动A、B计量泵。此时计量泵为低速运转状态，当计量泵启动后注意观察A、B计量泵进出
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口压力变化；当计量泵压力稳定之后，再点击高低压切换开关，观察A、B计量泵两边出口压力是否接近，如偏
差太大可调节机头节流螺栓，使之与设置压力接近。调节完成后即可点击高低压切换阀，换至低运转状态。当
注料时计量泵出口压力过低报警时也可通过节流螺栓来调节压力.

2.3、当工位产量设置完成后即可点击返回，进入主控画面，查看当前工位是否与当前生产所需工位参数一至，
浇注方式是否为间隔；如工位设置比较多，当前工位与当前生产工位不一至可点击工位加或工位减来切换或直
接点击工位数输入当前所需工位即可。至此生产前参数设置完成，将注料嘴套入模具按浇注即可，设备自动完
成当前工位注料与清洗动作。
上海微孔发泡机发泡机方案设计上海广温机械汽车内饰件高压发泡生产线。

发泡机，又名泡沫发生器，是一种将发泡剂达到一定浓度的水溶液制成泡沫设备。发泡剂本身是不能自动成为
泡沫，必须通过发泡机的机械作用才能成为泡沫。[1]中文名发泡机原理将空气引入发泡剂溶液中又名泡沫发生
器发展历史早出现于国外目录1工作原理2发展历史3主要分类4生产工艺5选择方法发泡机工作原理编辑不论何种
发泡机，能够发泡的基本原理，就是将空气引入发泡剂溶液中。各种机型的变化在于引入气体的方式不同，因
而效果也不同。泡沫的形成有两个必须的因素，一是发泡剂溶液，二是空气，二者缺一不可。没有发泡剂溶液，
包围气体的液膜就不会形成，也就没有气泡。而没有气体，单有发泡剂溶液，泡也不能形成。在气泡的形成体
系中，发泡剂溶液是分散介质，气体是分散相，气体分散于液体中，才能形成气泡，再由无数气泡组成泡沫。
除了发泡剂性能这个重要因素外，气体引入发泡剂溶液是另外一个重要的因素。而气体引入液体，必须靠发泡
机来完成，即发泡机采用一定的方法将气体引入液体中。发泡机发展历史编辑发泡机早出现于国外，其原始机
型是采用叶轮高速旋转制泡，故又名“打泡机”。后来随着技术的不断进步。

                                                             低压
发泡机开机操作守则

一：开机前准备工作开启机台电源，检查各仪表设制参数是否正确．检查各空气开关是否处于导通状态，检
查A,B料各进回阀门开关是否处于开通状态；检查气泵是否处于工作状态

二：A,B源液加温，将A,B源液加热至设定温度．

三：检查机头搅拌，点动机头搅拌开关，检查其工作状态是否正常，四，检查清洗罐，打开进气管阀门观察清
洗罐压力表(不得超过０．5Mpa)，检查其罐内二氯甲烷和气源是否充足．其后开启机头搅拌及自动清洗观察其工
作状态是否正常．

五:加源料在源液温度到达设定温度之后，检查A,B源料进回阀门是否处关闭状态，之后打开A,B料过滤器，拆
下A,B料过滤网，将其清理干净后放归原位．再将A,B源料分别投入A,B源料罐．
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六：开机生产１、打开进回料阀门，开启A,B计量泵，观察其压力及转速是否正常之后将搅拌头及外套漏斗装
上机头，开启机关搅拌及自动清洗，观察其是否正常．检查电脑编程器各数据是否正确．完成检查工作。２、
根据公司生产要求，将所需生产的产品调整PLC程控器的生产数据。（具体调整方法详见PLC程控器说明书）
注意：每次按浇注之前必须先开机头搅拌，浇注完成之后必须按自动清洗机头．
上海广温机械成套全自动高压发泡生产线，可自动进行模具识别、自动切换不同原料配方！

                                      广温机械高压发泡机关于混合比例及总流量调整
（二）

2、在计算出A/B各组份所需流量后，再根据总流量调整（一）方法测试出的实际流量来计算A/B原料泵的转速。

                               原料泵所需转速＝当前实际转速÷当前实际流量x所需流
量

2.1、在计算出所需A/B组份的转速后，即可将结果输入至各泵打料转速窗口内，再进入到生产监视页面，操作
高低压切换开关，进行高压测试运行，并配合调节各组份的节流阀来调整高压值。在出口高压值达到所设定范
围内后即可进行生产注料。

上海广温机械聚氨酯轮胎发泡机。上海微孔发泡机发泡机方案设计

上海广温机械低压发泡机，可自动切换配方比例、自动切换注料时间！上海微孔发泡机发泡机方案设计

    注料及清洗系统注料清洗系统为两大**部分组成。即注料系统与清洗系统1：清洗系统由清洗罐、调压
阀、液洗阀、气冲阀、同步阀、清洗气缸等组成，注料头清洗气缸推动齿条执行上升动作，根据用户所设时间
自动完成连锁动作程序，一键操作完成。2：注料系统由混合头、混合套、油雾分离器、注料阀、注料气缸等组
成，注料头注料气缸推动气缸执行下降动作，根据用户所选工作模式，自动执行注料系列连锁动作程序。注料
完成后自动计数。原料输送系统由原料计量泵、原料过滤器、原料管道、注料阀等构成，当用户开启原料泵后，
原料罐内原料从出料大球阀流入原料过滤器，经各自过滤器过滤后，流入原料齿轮泵入口，计量泵经变频电机
传动后，根据电机传动速度将入口原料定量送至计量泵出口。在计量泵出口处连接有原料管道，原料经管道进
入注料阀，在注料阀（转阀）未动作时，两组原料经各自转阀轴注料槽进入回流管道，经原料罐回流球阀回到
各自原料罐内。当用户开启注料动作后，程控器自动检测A/B计量泵是否都处于开启状态，并自动切换至当前
工位所对应的配方比例转速，当程控器确认程序正确后，注料阀才向注料气缸供气，推动注料头齿条下行，带
动注料转阀齿轮联动转阀轴顺时针旋转60°。
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上海微孔发泡机发泡机方案设计

上海广温机械设备有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设备齐全。超龙机
械,广温机械是上海广温机械设备有限公司的主营品牌，是专业的主要生产、销售以“超龙”为品牌的系列聚氨
酯浇注设备。主要涵盖聚氨酯鞋底浇注机及生产流水线、高低压发泡机、高中低温弹性体浇注机、全自动数控
聚氨酯密封条浇注机、空气污染滤清器成套设备、自动开合模圆盘发泡生产线，模架及成套全自动聚氨酯生产
设备等系列。
本公司具有雄厚的技术力量及较强的研发能力，拥有经验丰富、国内早期从事聚氨酯设备开发和研制的化工、
机械、电气及微机方面的工程师。可承接各种特殊要求的聚氨酯设备的设计和试制任务。公司，拥有自己**的
技术体系。公司不仅*提供专业的主要生产、销售以“超龙”为品牌的系列聚氨酯浇注设备。主要涵盖聚氨酯鞋
底浇注机及生产流水线、高低压发泡机、高中低温弹性体浇注机、全自动数控聚氨酯密封条浇注机、空气污染
滤清器成套设备、自动开合模圆盘发泡生产线，模架及成套全自动聚氨酯生产设备等系列。
本公司具有雄厚的技术力量及较强的研发能力，拥有经验丰富、国内早期从事聚氨酯设备开发和研制的化工、
机械、电气及微机方面的工程师。可承接各种特殊要求的聚氨酯设备的设计和试制任务。，同时还建立了完善
的售后服务体系，为客户提供良好的产品和服务。上海广温机械设备有限公司主营业务涵盖聚氨酯浇注机，坚持
“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。


